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Реферат

ЛЬНОХЛОПКОВАЯ ПРЯЖА, КОТОНИНСОДЕР-
ЖАЩАЯ ПРЯЖА, ПРЯЖА ПНЕВМОМЕХАНИЧЕСКО-
ГО СПОСОБА ПРЯДЕНИЯ, КРУТКА, ЛИНЕЙНАЯ 
ПЛОТНОСТЬ, РАЗРЫВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ, 
ВОРСИСТОСТЬ, НЕРОВНОТА, USTER TESTER

Объектом исследования является льнохлопко-
вая пряжа различными крутками двух линейных 
плотностей, полученная пневмомеханическим 
способом формирования.

Целью работы является определение рацио-
нальных значений крутки котонинсодержащей 
пряжи линейных плотностей 50 текс и 110 
текс, при которых обеспечивается наилучшее 
сочетание показателей качества. 

Результаты проведенных исследований пока-
зали, что льнохлопковая пряжа линейной плот-
ности 50 текс (65 % хлопка, 35 % котонизиро-
ванного льняного волокна) и льнохлопковая пряжа 
линейной плотности 110 текс (15 % хлопка, 	
85 % котонизированного льняного волокна) име-
ет практически одинаковые фактические раз-
рывные характеристики при изменении крутки 
от 700 кр./м до 1100 кр./м. Относительная 
разрывная нагрузка пряжи линейной плотности 
50 текс почти в 2 раза превышает аналогич-
ный показатель пряжи линейной плотностью 
110 текс. Анализ значений квадратической 
неровноты по линейной плотности, по количе-
ству утонений, утолщений, непсов, полученный 
на приборе USTER TESTER 5, показал, что оп-
тимальной для пряжи линейной плотности 50 
текс является заправочная крутка 800 кр./м, 
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The object of research is flax-cotton yarn with 
various twists of two linear densities obtained by the 
pneumomechanical method of formation.

The aim of the work is to determine the rational 
values of the twist of flax-cotton yarn with linear 
densities of 50 tex and 110 tex, which ensures the 
best combination of quality indicators.

The results of the studies showed that flax cotton 
yarn with a linear density of 50 tex (65 % cotton 
and 35 % cottonized flax fiber) and flax cotton yarn 
with a linear density of 110 tex (15 % cotton and 
85 % cottonized flax fiber) have almost the same 
actual breaking characteristics when twisting from 
700 twist/m to 1100 twist/m. The relative tensile 
load of yarn with a linear density of 50 tex is almost 
2 times higher than that of a yarn with a linear 
density of 110 tex. An analysis of the values of the 
quadratic unevenness in linear density, in the number 
of thinning, thickenings, neps obtained with USTER 
TESTER 5 device showed that the optimal twist for 
a 50-tex linear density yarn is 800 twist/m, which 
corresponds to the actual twist of 736 twist/m for 
yarn with a linear density of 110 tex – 700 twist/m 
(actual twist – 656 twist/m).

Yarns with a linear density of 50 tex are 
recommended to be used as warp and weft, with a 
linear density of 110 tex ued as a weft.
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