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ИЗГОТОВЛЕНИЕ ОПТИМАЛЬНОГО ВАРИАНТА ОПЫТНОЙ ПАРТИИ МАСЛА-

ПЛАСТИФИКАТОРА В УСЛОВИЯХ ФЕРГАНСКОГО НПЗ 

 

Аннотация: В данной работе был произведен изготовление оптимального варианта опытной партии 

масла пластификатора  из экстракта  III-погона в условиях Ферганского нефтеперерабатывающего завода 

(ФНПЗ). 

Ключевые слова: нефть, нефтяные масла, пластификатор, резина, экстракт, плотность, вязкость,  

анилиновая точка. 

 

Введение 

В настоящее время в нефтегазовой отрасли 

Республики Узбекистан особое внимание 

уделяется приоритетным направлениям 

нефтегазовой химии с целью реализации 

производств выпускающие продукцию с высокой 

добавленной стоимостью, в частности, в этом 

направлении имеются возможности получения 

новых видов продукции – полистирола, 

полиэтилентерефталата, синтетических каучуков, 

на основе ароматических углеводородов (бензол, 

толуол, ксилол), с использованием технологии 

получения олефинов из метанола, а также 

наращиванием производства полиэтилена и 

полипропилена [1].  

По проведенному анализу состояния работ, 

по пластификаторам, нефтяные масла и продукты 

на их основе широко используются в шинной 
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промышленности в качестве пластификаторов и 

смягчителей резиновых смесей и по совокупному 

объему применения занимают третье место после 

каучуков и технического углерода [2]. Особенно 

широко применяются нефтяные пластификаторы 

в производстве бутадиенстирольных каучуков и 

шинных резин, в состав которых нефтяные масла 

вводятся в больших количествах (20-50 массовых 

частей и более на 100 массовых частей полимера) 

[3]. От состава пластификатора во многом зависят 

вязкоупругие, низкотемпературные прочностные 

свойства резин, а также износостойкость усадка, 

адгезия, склонность к вулканизации и 

обрабатываемость [4].  

К веществам используемых в качестве 

пластификаторов, предъявляются следующие 

требования: они должны хорошо совмещаться с 

полимером, обладать малой упругостью паров, 

высокой химической стойкостью, термо- и 

светостойкостью, не растворяться в воде, в 

растворах моющих средств, маслах. Кроме того, 

они должны быть бесцветными, без запаха, вкуса, 

нетоксичными, негорючими и, самое главное, 

недорогими [5]. Универсального пластификатора, 

который обладал бы всеми перечисленными 

свойствами, пока не существует [6]. В 

зависимости от области применения полимера и 

предъявляемых требований в состав их 

композиций вводят либо один, либо смесь 

пластификаторов [7]. 

В настоящее время промышленностью 

ведущих капиталистических стран, а также 

ближнего зарубежья выпускается более 40 видов 

пластификаторов, еще около 100 производится в 

небольшом количестве для специальных целей. Из 

большого числа соединений, в качестве 

пластификаторов для полимерных материалов, 

наиболее  часто  используются  сложные  эфиры  

различных  кислот [8]. В частности, 

эффективность диалкиловых эфиров фталевой 

кислоты тем больше, чем длиннее алкильная цепь; 

разветвленные эфиры оказывают более слабое 

пластифицирующее действие, чем линейные [9]. 

Пластификаторами являются также полимерные 

соединения, например сополимеры изобутилен-

бутадиена-акрилонитрила, изобутилен-

акрилонитрила-метилметакрилата, бутадиена-

акрилата, бутадиена с карбонилсодержащими 

соединениями, полимерные эфиры 

ненасыщенных карбоновых кислот, сополимеры 

ненасыщенных алифатических эфиров 

карбоновых кислот, полиэфиры дикарбоновых 

кислот и т. д. Пластификаторы этой группы 

отличаются чрезвычайно малой летучестью и 

обеспечивают морозостойкость и эластичность 

изделий [10]. 

Нами было проведено работы по 

изготовлению опытной партии масла 

пластификатора. Процесс приготовления данной 

опытной партии состоял из следующих стадий: 

- подготовка компонентов остаточного 

экстракта и экстракт III-погона; 

 - очистка масляных экстрактов жидким 

пропаном; 

- смешения компонентов. 

Были отобраны и проанализированы с 

установки 36/1 пробы из опытно-промышленных 

партий, качественные характеристики которых 

приведены в таблице  № 1: 

 

 

Таблица № 1 

 

№ 

п/п Наименование показателей 
Остаточный 

экстракт 

Экстракт  

III-погона 

1. Вязкость кинематическая при 100 0С, сСт 20,61 8,21 

2. Температура вспышки,  0С 250 194 

3. Показатель преломления при 50 0С 1,5100 1,4920 

5. Плотность при 20 0С, кг/м3 936 922 

6. Температура застывания,  0С 34 25 

7. Содержание серы, % масс. 1,80 1,85 

8. Анилиновая точка, 0С 72,2 66,7 

 

Приготовленные образцы приведены в 

таблице №2                  
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Таблица № 2 

 

Наименование 

компонентов Образец №1 Образец №2 Образец №3 

Экстракт III фракции 10 % 15 % 20 % 

Экстракт остаточный I 
90 % 85 % 80 % 

 

Качество приготовленных образцов 

пластификатора в таблице № 3: 

 

Таблица № 3 

 

№ 

п/п 

 

Наименование показателей 

Масло пластификатор  

Норма 
Лабораторные образцы 

№ 1 №2 №3 

1. 
Вязкость кинематическая при 100 0С, мм2/с 

(сСт) 
16-23 19,53 18,25 15,27 

2. Показатель преломления при 500С 1,5080-1,5280 1,5110 1,5030 1,5010 

3. Плотность при 20 0С, кг/м3 927-967 934 927 923 

4. Температура застывания,  0С не выше 30 32 30 28 

5. Температура вспышки в закрытом тигле, 0С  не ниже 220 245 235 224 

6. Содержание серы, % масс. не более 3,0 1,8 1,75 1,79 

7. Анилиновая точка, 0С 64-72 71,8 69,5 67,4 

 

 

В результате испытаний установлено, что 

полученные лабораторные образцы масла 

пластификатора соответствуют требованиям 

нормативных показателей [11]. 

Таким образом, опытную партию масла 

пластификатора полученную в лабораторных 

условиях Ферганского НПЗ можно рекомендовать 

для передачи на эксплуатационные испытания в 

производстве резинотехнических изделий. 

Научно-практическая работа в этом направлении 

продолжаются. 
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