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POZİTİF DEPLASMANLI POMP ALAR 

• H. Çağrı Çalışkan, Isınail Ekmekçi 

Özet - Pompa denildiğinde belki de ilk akhnnza 
gelen, santrifüj tip su poınpaları veya dalgıç 
pompalardır. Oysa yediğimiz çikolatadan tutun 
ellerimizi yıkadığımız sabunlar, ev ternizlik ürünleri, 
madeni yağlar, boyaJar, ldmyasallar, ağır yakıtlar ve 
benzeri akışkanlar pozitif deplasmanlı pon1palar ile 
transfer edilirler. Bu çalışma, pozitif deplasmanlı 
pompalaı·ın çahşn1a prensipleri, özellikleri, nasıl ve 
ne zaman kullanılacakları, santrifüj pompalar ile 
mukayeseleri, ve akışkanıara göre pompa seçimi 
konularında güncel bilgiler içermektedir. 

Anahtar Kelimeler: Pozitif Deplasmanh Pompa, İçiçe 
Dişli Pompa, Düz Dişli Pompa, Lob Pompa, Paletli 
Pompa, Poınpa Seçiıni. 

Abstract- Maybe the word "pump" first reıninds us a 
centrifugal water pump or deep water pump. 
However, from the chocolate \Ve eat, to the soaps w e 
wash our hands, the detergents, different oils, paints, 
chemicals and alike are pumped by positive displace
ment rotary pumps. This study includes useful 
information about positive displacement pumps. rfhe 
principles, properties, comparisons with the 
centrifugal pumps, and how to decide right pump to 
use in an application. 

Key Words: Positive Displacement Pump, Internal 
Gear Pump, Extcrnal Gear Pump, Lobe Pump, Vane 
Pump, Pump Selection. 

• • 
I. GIRIŞ 

Pozitif Deplasmanlı Pompalar, kısaca PD Pompalar 
olarak isimlendirilir. VolumetTik pompalardır. Yani 
pon1panın dönüşündeki devir sayısı ile poınpaladığı 
akışkan hacmi doğru orantılıdır. 

H.Ç.Çalışkan, Sakaıya Üniversitesi Mühendislik Fakültesi, Makine 
Mühendisliği Bölümü, Sakarya 
İ.Ekmekçi, Sakarya Üniversitesi Mühendislik Fakültesi, Makine 
Mühendisliği Bölümü, Sakarya 
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Endüstrinin hemen her dalında geniş kullanım alanların 

sahiptirler. Bunlardan bazıları; Petrokimya Endüstr=s� 
Kimya Endüstrisi, Parfilıneri, Boya Endüstrisi, Gıci 
Endüstrisi, Kağıt Endüstrisi, ve Reçine Endüstrisidir. PI 
ponıpaların populer ve yaygın olmalarının nederu 

dayanıklı, kompakt yapılı ve çok değişik şartlar.( 

uygulanabilmcleridir. Bu şartlar; akışkanm viskozitesi 
sıcaklığı, basınç, kapasite, korozyon, aşındırıcılık, tok:,il 
ve zehirli olabilme, yapışkanlık, kristalize olma gibi zo: 
haller olabilir. PD pon1palar, amonyum gibi çok düşiil 
viskoziteli akışkanlardan 6,000,000 SSU gibi yükscı-.. 
viskozitelere haiz akışkanlara dahi cevap verebilirler 
1, 150ın·'/saat ve 700bar basınca ulaşan çeşitlen 
bulunmaktadır. Pek çok zaman bir akışkan için b irdc:n 

çok PD poınpa tipi uygun olabilir. Ancak en ge:ıi� 
ku1lanıın yelpazesine, "içiçe dişli tip" pompalar sahiptır. 
PD pompaları tanımaya bu tip pompalardan başlayalım. 

II. İÇİÇE DİŞLİ TİP POMPALAR 

.Yüksek hızlarda döndüıülmezler. Şekil 1 'de gen�l 
hizmet tip bir içiçe dişli pompa görülmektedir. Visko-:itç 
sözkonusu olduğunda ilk akla gelen pompadır. 1.320.000 
cSt/6.000.000SSC viskoziteye dek kullanılabilirler. 
Emme kabiliyederi n1ükemmeldir. Çok düşük giris 
basınçlannda dahi emiş performanslan iyidir . t>on1parun 
herbir turunda dişlerin açıln1ası yavaşça olur, böylece 
kavitasyon riski azdır. Bu pompa tipi kesintisiz düzgün 
bir akış sağlar. Yalnızca iki hareketli parça mevcuttur 
Bunlar rotor ve avare dişlidir. Rotor ana-şaft ıı� 

beraberdir ve direkt tahrik alır (şekil 3). Kularnlacak 
malzetneyi basılacak akışkan beiirler. Akışkamrı 
viskozitesi döküm türünü , yataklarm malzemesini, ,-c

sızdırmazlık şeklini belirler [ 1]. 

ROTOR IOLER 

Şekıl l - Genel Anıaçl1 Şekil 2 - Ağır Hizmet 
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İçiçe dış li pompalar kullanımı kolay
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zahmetlı olmayan pompalardır. Her ıkı yonde aynı 

kapasite ile çalışabilirler. Ancak bazı mekanik salmastra 

tıpleri konik sarımlı yaya sahip olduğundan, bu durumda 

rers sanrrılı yay temin edilir. 

Şekil 3 İçiçe Dişliler 

ın. İÇİ ÇE DİŞ Lİ POM.P �IN ÇALIŞMA 
PRENSIBI 

Pompanın dişleri birbirinden ayrılmaya başladığında 
emme tarafında boşluklar meydana gelir. Giderek 
büyüyen bu hacimler sıvı ile dolar. (Şekil 4- Pozisyon 1) 
Sıvı hila1in içinde avare dişli tarafından, ve hilalin 
dı�ındaki hacimde ise rotor dişli tarafından itilir.(Şekil "'( 
4-Poz.2) 
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Şekil 4 - İçiçe Dişli Pompa Çalışma Prensibi 

Şekil 4-Poz . .  3 ,de ise dişler birbirine kavuştuğunda 
ba�ınç artışı başlar. Ve Poz.4 'de ise dişler taın 
ka\ uştuğunda bir tur tamanılannuştır. 

IV. AVANTAJLARI VE DEZAVANTAJLARı 

+ Yalnızca ikı hareketli parça vardır. 
-Yalnızca tek sızdırmazlık bölgesi vardır . 
.- Emiş kabiliyeti çok iyidir. 
- Yüksek vıskoziteler için idealdir. 
-l- ller iki yönde çalışabilir. 
1- Bakımı kolaydır. 
- Klerans ayarı kolaydır. 
-Tasarımı farkb uygulamalara esnektjr. 

-Orta ve düşük hızlarda çalışırlar. 
- Oıta basınç seviyelerinde çalışırlar. 
- Ava re dişli yatağı sıvı ile temas etmektedir. 

Pozitif Dcplasmanh Pompalar 
H.Ç.Çahşkan, İ.Ekmekçi 

- Şaftın ucundan eğilme kuvveti etki eder. 

V. K ULLANIM ALANLARI 

Tanker, terminal yükleme ve boşal1lna. 
Filterjzasyon. 
Devıidain1. 
Transfer. 
Yağlama. 
Genel endüstri yel. 
Denizcilik. 
Petrokiınya. 
Hafif, orta veya ağır hizmet. 
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VI. KULLANILAN MALZEl\1ELER 

Kapak, gövdc ve K onsol - Laınel grafitli dökn1e demir, 
Küresel grafıtli dökme deınir, çelik, paslanmaz çelik, 
alaşım 20 ve daha yüksek alaşımlar. 
Rotor ve avare dişliler - Lamel grafitli dölane demir, 
Küresel grafitU dökme demir, çelik, paslanmaz çelik, 
ala ş ı m 20 ve daha yüksek al aş ınılar. 
Yataklar - Karbon grafıt, bronz, silikon karbid, tungsten 
karbid, seramik, kolomoni ve diğer özel malzemeler. 
Şaft Sızdırmazlık Malzemeleri - Dudak keçeler, 
mekanik salmastralar, kartuş tip mekanik salmastralar, 
manyetik kavrama, ve türlü yuınuşak salınastralar[ 1 ],[2]. 

\'11. DÜZ DİŞLİ POMPALAR 

En bilinen pompalanıa prensibinde çalışırlar (şekil 5). 
Bilhassa çeşitlı makinalarda yağlan1a, güç aktarma veya 
yakıt besleme poınpası olarak hizmet verirler. Ebatları 
büyüdükçe belisel dişliler ile daha yumuşak ve sessiz bir 
çalışına sağlanır. Küçük ebatlardaki pompalar 1750 ve 
3450 devirlerde direkt motordan talıı·ikle çalışabilirler. 
Sıvı viskozitesi arttıkça daha ya v�ş devirler seçilir. 
Hassas toleranslarda imal edilebildiklerinden, ince 
sıvılarda iyi sonuç verirler. Polyıner1erin, yak1t1ann ve 
pahalı akışkanların transferinde tercih edilirler. 

1 

VIII. DÜZ DİŞLİ POMP ANIN ÇALIŞMA 
PRENSİBİ 

Şekil 5- Düz Dişli Pompa Çalışma Prensibi 

Şekil 5 'de de görüldüğü gibi dişler açıldığında oluşan 
boşluk sıvı ile dolaı. Ve dişliler ile gövde iç yüzeyi 
arasında taşınarak basma tarafına nakledilirler. Dişliler 
kavuştuğunda sıkışnıa ve basınç meydana gelir, sıvı 
transferi gerçekleşir. Dişlilerin bulunduğu iki şaft 
dengeli yataklannuştır. Yüksek basınçlarda çalışahilen 
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bu tip pompalar hidrolik basınç pompası olarak 
kullamlnıaktadır. 

IX. AVANTAJLARI VE DEZAVANTAJLARI 

+Yüksek devirlerde dönebilir. 
+Orta seviyebasınçlarda çalışabilir. 
+ Yataklaması mukavi m dir. 
+ Çoğu pompaya göre sessizdir. 
+ Tasanmı çeşitli ınalzemelrin kullanımına inı.kan verir. 

- Sıvı içinde dört yatak çalışır. 
- Katı partiküllerden zarar görür. 
- Klerans ayarı yapılaınaz. 

Şekil 6- Çift Sıra Dişli Pompa 

X. KULLANILA1� MALZEMELER 

Kapak, Gövde ve Konsol- Demir, Dökme demir, çelik 
ve paslanmaz 
Dişliler Ryton, Teflon, Sertleştirilmiş Çelik, 
Nitrürlenıniş Çelik 
Yataklar-Karbon Grafit, Silikon Karbid, Tunsten 
Sızdırmazlık - Yumuşak salmastra, mekanik salmastı-a, 
manyetik kavrama. 

XI. LOB POMP ALAR 

Lob pompalar bilhassa gıda, ilaç, parrumeri 
endüstrilerinde çok temiz alanlarda çalışırlar. Gıda 
şartlarına uygundur. U zun ön1ürlü ve korozyona 
dayanıklıdırlar. CIP (clean-in-place) ve SIP (service-in
place) özellikleri çok tatmin edici dir. Eıniş kabiliyederi 
vardır. Vişne, zeytin gibi içinde katılann bulunduğu 
mayileri de pompalayabilirler. Düzgün ve sürekli bir akış 
verirler. Çok sessizdir ler. Az bakım gerektirirler [ 4]. 

Şekil 7- Lob Pompa Kesiti 
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Pozitif Deplasmanh Pompalar 
H.Ç.Çahşkan, İ.Ekmekçi 

XII. LOB POMP Al\lJN ÇALIŞMA PRENSİBİ 
Çalışn1a prensipleri düz dişli pompalar ile aynıdır (şekil 
8). Tek fark Loblar birbirine asla temas etmez. Tahrik 
pompanın arka iç kısmındaki zamanlama dişlilerinde 
iletilir. Temassız çalışn1ası sessizliğinin ve uzun ömürlü 
oluşunun kaynağıdır. 

Şelöl 8 Lob Pompa Prensibi 

Diğer PD ponıpalar katı partiküllere neredeyse hiç izin 
vem1ez iken, lob ponıpalar oldukça büyük partikülleri 
zarar vermeden ile tu·] er. Lo b lar arasında boşluk has s as 
olmadığından ince sıvılarda perfoıınansları iyi değildir . 

Yük karakteristikleri ve emiş kabihyetleri diğer PD 
pompalara göre oldukça zayıftır. Sıvı viskozitesi ile 
devirleıi ters orantılıdır. 

XIII. AV ANT AJLARI VE DEZA V ANTAJLARI 

+ Katıları geçirirler 
+ Metal metale teınas yoktur. 
+ Mükemmel CIP/SlP iınkanı. 
+ Düzenli akış. 

-Zamanlama dişlileri gereklidir. 
- İki şaft ve iki salmastı·a gerekir. 
-İnce sıvılarda başarısızdır. 
- Kı yas edildiğinde çok pahalıdır. 
- Basınca maruz kaldığında şaftlar eği�cbilir 

XIV. KUl,LANIM ALANLARI 

Gıda prosesleri 
Kişisel hij yenik üıiinler 
Parrumeri 
Bioteknoloj i 
Kimya 
Endüstriler 
Orta ve ağn çevrin1ler 

XV. KULLANILAN MALZEMELER 

Kapak, Gövde -·- 304 veya 316 Paslanmaz Çelik 
Dişli Kutusu, Konsol - Dökme demir 
Loblar, Şaftlar- 304 veya 316 Paslanmaz Çelik 
Sızdırmazlık- Dudak tip salmastra, mekanik salmastra. 
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XVI. PALETLi POMPALAR 

1\ı:eth ponıpalar geniş kullunın1 alanlarında başarıyla 

çalışnıa özelliğine sahiptir. Paletierin dayanıkltlığı ve 

ınetal metale sürtünıne olınadığ1 için ince ve yağlan1a 

�c. prnayan sıvılarda iyi perforn1ans gösterirler. LPG, 
aınonyum, solventler, alkol, fuel-oıl, beıtt irı bunlardan 
rJLıbrıdır. Bu pompalar çok iyi kuru çalışabi line 

karakteristiği gösterirler. Ve kuru enıış yapabilirler. 

Gü\ enilir, uzun örnürlü ponıpah ırdır . Bakımı k ola ydır. 

32°C 1 � 260°C' sıcaklık ve 30 bar gibı basınç 

de�erlerinde hizrnet verebılirler. .... 

�ekıl 9 J>aktli Purıır)u 

• 
XVII. PALE'fLl POl\1PAi\lN ÇAI.JŞM.L\ • • 

I) RENSIBI 

P Jktler rotor üzerinde ınerkezden gövde i� çeperine dik 
\':1/.ryertc yerleşmiştir. Rutor ise gövdenin ınerkez 

ck�euinde değıldi r. Ve rotor, gövdeye bir noktada 
nerede; se teğettir. Bu teğet sınır, emme ve basma 
bölgelcrjni bel irler, l>irbirinden ayıru . l l ] . 

�tk ıl 1 O Paletli Pompa (,'alı�ma Prensibi 

Paletler a�·ıhnaya ba�ladığında sıvı giriş j ba�lar. Paletler 
t\·crı gı1 en sl\·ıyı rotor ile gövde arasında ta�1r. Poınpanın 
'ırnerıı ck�enı geçildığinden itibaren paletler kapanrnaya; 
) ani ı oto ra doğru girmeye başlar. I-lacın1 ufaJına�ı 
basınc ı arıtırn ve sıvı transfen gerçekleşir. Pt1letlerin 

..ı�·ılına�ını. baLen yaylar, veya itici çubuklar� l;idrulik 
ha-.,ıııç, veya santrifüj kuvvet sağlar. A.ç ılmanın yöntemi 

ncın1pa kon�trüksıyonuna göre değişiL Sözgeliıni viskoz 
)İr ınayi ponıpalanırken santrifüj kuvvet etkili olaıııaz . 
. \ncJk nicı çubuk lar veya yaylar görev yapabil i r. Eğer 

ınayinın donnu.ı özelliği varsa, yaylar da iş yapanıaz ve 
tl:k seç e n ek itic1 çubuklardır. Palet adetleri ise pompa 
c batına ve kullan un yerine göre değişir. ince Sl\ ıl arda; 

J>oLiti f Ueplasmanlı Pomı,alar 
1 1.�·. (,'alı�ka ıı, i. E kın<· k� i 

n1esela LPG'için 12 adet palet çulışırkcn, biı çikolata 
ponıpasında 4 palet de yeterli olınaktadır l3]. 

X\'lll. AVA�rrAJLi\Rl \11<: DEZAVANT.t\.JLt-\lU 

+ ()ı ta kapasi te ler. 
·-r- ()rta hı:;da çalışnıa . 

r lnce \'e oıta-ıncelıkte sıvılar. 

·+ Solventler ve L.PU'de tercih edilebil ir . 

+Kısa süre içın kuru çalışabılır. 
+ �l'ek sız.dıtnıaLlık clenıanJ yeterli. 
+ lyi vakun1 özellıği . 

- Bazen iki sızdırma,dık elen1cU1ı gerekebilir . 

·� Karına�ık gövde yapısı. 
-Yüksek basuıç1ara uyguıı değil. 
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- Yüksek viskozitelcre uygun değil. 
- A�ındıncı akışkan lanı uygun değil. 

Y ak ıt yüklen1e hoşaltnıa 

Oton1obil endüstrisinde yağlaına, soğutnıa pompası 
Dök.ıne LPC1 vc]\;H; tran�ferinde 

Ki ı n yasal prose� enuüs tri�ı 
LPU si lındn dolw11u 
Ethanol alkol 
CO karboıunono k.� it tran� fen nde 
So h ent ler, yağlar 

K lınyasa llar 

Petrol endüstrisi 
Kağ,ıt endüstris1 
Soğutına Aınonyuın \'e Freonlaı 
Lastik, plastık 

rf ekstil 
XV. KlJI.ıLANILA.� l\1AJ�ZEMELER 

J(apal<:, gövdc ve Konsol La ınel grafitli dökn1e demır .. 
Küresel gratitli dökn1e deınir, çe lik, paslann1az yelik. 
Rotor vt� itici �·ubukhır · Viton, Ryton, C'arbon� Teflon, 
pık dökün1. 
l,ayner ve Alın sacları - Lamel grafi th döknıe deıni.l, 

Küresel grafitli dökrne demir, çelik, karbon, paslann1az. 
Yatak rraşıy1cılar - Larnel grafitli dökme demi r , 

Küıescl grafitli dökrne Jenür, çelik, paslanmaz. 
Yataklar Karbon grafit, bronz, silikon karbid, tungsten 

karbjd , seranıik, kolonıon1 ve diğer özel nıalzemeler. 
Şaft Sızdırmazlık MaJzenıeleri - · ·  Dudak ke<;eler, 

nıckanik saln1astrala.r, k artu� tip n1ekanik sa]mastralar, 

rnanyetık kavranıa, ve turlü yumuşak salınastralar. 

palelli PD ponıpa 
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XVI. POZİTİ.F DEPLASMANLI POMPALAR NE ZAMAN KULLANILIR '? 
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Santrifüj pompalar ile Pl) pon1palar arasında biı seeını 

yapmak her zan1an kolay oln1ayabilir. Doğru ve iyJ bir 

scçin1 yapabiln1ek için, öncelikle her iki  pompa öpının 

bi rbirinden ne kadar farkll davranışlar sergiledığir11 

anlamak gerekir . Bu açık farkı Şek il 1 1 'dek i perfonnaııs 
eğrilerinden inceleyebıliriz l 1 ]. 

Santrifüj pon1pa basınç aıtış1 karşısında kapasjtey1 

koruyarnaL iken, bıı PJ) pompa basınç karşısında 
kapasi teside neredeyse hiçbir kayıp göstennezl6 J. 

Şekıl 1 4 San tnfüj Pumpa 

Poınpa tipleri arasındaki bir diğer önen1li ve belirgin fark 
jse viskozitenin kapasiteye etkısidir. Şekil 12 ·de 

viskozitenin aıtn1ası ile birlikte santrifüj ponıpanın 
kapasitesinde hızlı ve olun-ısuz ı.:r düşnıe meydana 
gelirken, PD pompanın kapasitesi, viskoz i te ile beraber 
artar. Bunun nedeni, PD pompanın iç kler!l_ı�lanndan: 

yani iç boşluklanndan kaynaklanan volumetnk 
kayıp ların, akışkanı n kahnlaşrnası y la azalınasıdır. 

lfatırlann1ası gereken <;ok önenıli bir husus ise viskoLıte 
aıiı� ı ile tesisattaki horu kaylpları ve basınç artar. \'e 
şekil 11 'deki eğriden basınç-kapasite hesabı yeniden 
gözelen geçirilir. 

Pompalar, n1ekanik veı irn açısından da oldukça farkJıdır. 
Basınç arttışı P D pon1paları çok az ama olurnlu etkıler 
iken) santrifüj pon1palardaki mekanik verin1 etki�ı 

dramatiktir. Bir PD pon1payı eğrinin i stediğJiıiL' 
noktasında çalıştıra bil irs in iz. Oysa santrifüj pompa 
eğrinin tepe noktasından sola gittikçe kavitasyona. \.e 

sağa gittikçe şaft1a dcforınasyona meyl�der. 

Bir diğer hatırlatma; PO ponıpalarda hız arttıkça ıç 

kayıplar a.lalır ve volun1etri k  veriın artar. 
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* Bir PD poınpa kullanmak için en önde gelen neden 

'fiiksek viskozitedir. Bilinen bir gerçek santrifüj • 
pompalann orta viskozitelerdc dahi verımsiz 

olduklandır. Aslında PD pompa seçmek başka sebepler 

de vardır. Ve pek çok ince sıvıda dahi PD pompa seçimi 

yaygındır. 

*Basit bir kural; eğer bir santrifüj pompayı BBP'de yani 

::-n iyi-verim-noktasında (best efficiency point) 
kullanmıyorsanız, PD pompa seçimi daha doğrudur. 

Cünki aynı kapasite ve basınç değerleri için daha fazla 
motor gücü, dolayısıyla enerji haracamak gerekecektir. 
Ve pompa ömrü de kısalacaktır. PD pon1panın ilk satın 
alma ve işletme maliyetleri de kıyasla çok daha düşük 
olacaknr. 

* Eğer değişken basınçlar sözkonusu ise, yine bir PD 
pompa doğru tercihtir. Aksi takdirde santrifüj pon1pa 
sabit kapasite veremez ve üretimde sorunlar yaşanır. 

x Yine 
olması 

değişken viskozite 
gereken tercihtir. 

da PD pompa 
200-400SSU 

durumunda 
Viskozitedek i 

Pozitif Deplasmaulı Pompalar 
H.Ç.Çalışkan, İ.Ekmekçi 

değerinde çok ufak bir oynarna bile santrifüj pompanın 
perfom1ansını olunısuz etkiler. 

* PD pompalar genel olarak santrifüJlerden daha fazla 
basınçlara çıkabilirler. 250PSI gibi basınçlar PD 
p ompalar için sıradan değerlerdir. 

* Bazı ak ışkanlar poınpa devrinden etkilenir. Santrifüjler 
yüksek hızlarda çalışır. Dolayısıyla böyle bir akışkan 
için PD pompalar seçiln1elidir. 

* PD pompalae enınıe tarafında vakuın yapabilmektedir. 
Standard ANSI santrifüj ponıpa ise bunu yapamaz. Özel 
tasanın santrifüjler 1 3'' civa sütunu vakuma çıkabilir. 
Oysa bir PD pompada bu değer 28" civa sütununa 
rahatlıkla çıkar l7]. 
*PD pon1palann yavaş devirlerde dönmeleri sııdırn1azlık 
elemanlarının önırünün uzun olmasını sağlar. 

Aşındıncılık Ine e 51'\l'llat V ısk o z SıYuar Kalı Partikül Kuru Emiş Diff. Bastt"ıÇ 

Max. Kapasite 
(I�Jf3/Hr 1 GPM) 

. İlk ıvı aliyet 

- . 

Iyi 

Otta 

PD Pompalar 

150 /3,300 

Ivl ük e mn\ e 1 

Orta 

211 

Orta 

Santrifüj Pompalar 

Orta 

Ivlükemmel 
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XVII. DİGER ÖZEL 1)0 POl\1PA ·riPLEH.İ 
• 

* VID;U.J POMPA 

TeK, ('ift veya Üç Vidalı olabilirler. Di.i�ük veya yük�ek 
viskoziteli sıvılan basabilirler. Katı partikül içeren 
sıvılardan zarar görürler . Yüksek veri mli, güvenilir, 
sessiz pompalardır. �"ok iyi emiş ve düzgün akış 
özelliklerı mevcuttur l4 ]. 

Kullanıld1klan bazı yerler; çeşitli yağlar, gemilerde 
balast tanklarında. boya endustrisinde, bira, şuıup, likör, 
alkali ve bitun1en. ve gıda endüstrisi. 

Şt.:kıll7 (,'ıft Vid:ılı PD Pompa 

�ekıl 1� 'iek Vidalı PlJ Pornpa 

• 
*ESNEK PALE]'Ll PD POMPA 

Bilhassa gıda sanayinde kullanılır. Bal, meyve özü gibi 
yoğun akışkanlarda idealdir. Yüksek hızlarda dönınezler. 
Ortalanıa 200rpn1 hızlarda dönerler. Çalışma prensipleri 
paletli poınpa gibidir. Malzemeleri gıdaya uygundur [ 5]. 

Şekil 20 

212 

PoLitif Depla�manh Poınnaı • 1' ıt H.Ç.(,'ahşkan, l.lkrnekt 

u 

XVIII. SONliÇ 

V ücudumuzda kalbin öne ın i ne ıs e, bir tesiste pompanın 
önenıi de odur . Bir pon1panın anzası tüm tesisı 
durdurabilir. En az anza yapacak pompa ise seçimı 
doğru yapılnıış hır pon1padır. Ç.�ok değişik prensıp ve 
kunstrüksıyoııda pon1palar n1evcuttur. Bunlar hakkında 
en azından yüzeysel bir bilgiye sahip olnıak gerektiğindt ' 

çok değerli Lan1an ve nıal iyet tasarrufu getirecektir. 

Bu araştırn-ıada en çok kullanılan Pozitıf Deplasrnanlı 
Poınpalar Ü6erinde durulınuştur. En çok bilinen \e 

pon1pa denildiğinde ilk akla gelen santrifüj pompalar ile 
mukayeseleri de yine pornpa seçinıinde daha doğru 
kararlara yol açacak niteliktedir . 

Ancak pon1pa nasıl bir mekanik kalp ise, tesisat ve tüm 
borular da dan1arlar gibidir. Pornpan ı n  performansını. 
hatta düzgün çahşabihnesini etkileyecek bu elemaniann 

inceleıunesi de ayrıca detay h bir başka konudur. 

Öyle 1se l\Poınpan kelünesı her zaman şunları da 
çağrıştıımabdn: A kışkanın Özellikleri, Yiskozite. 
Basınç, Sıcaklık, Kapasıte, ve' resisat Hesapları. 
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