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OZET 

Gününıüzde iınalat endüstrisine kaynak personeli 
) ctıştıren e ği tinı kurumlarının işletmelerin 
ihtiyaçlanna hangi ölçüde cevap verebildiği 
kaynakçıların genel özellikleri, iınalat 
endüstrisindeki kullanını yüzdeleri ve işletmelerin 
kaynakçılardan beklcntilerini, önerilerini kapsayan 
bir araştınna çalışınaşı yapılmıştır. Araştırmada 
kaynaklı inıalat yapan küçük-orta-büyük ölçekli 
işletınciere anket şeklinde sonılan sorulardan 
alınan cevaplar ABC analizi ilc değerlendirilıniş 
ve araştırma sonunda kaynaklı imalat yapan 
işletmelerden bazı öneriler alırup sunulmuştur. 

ı. GİRİŞ 

Kaynak tckniklcriııin hızla gelişerek girdiği 
endüstri kollarında doğru olarak uygulanabilıncsi 
için kaynak tekniklerinin daha iyi öğrenilmesi ve 
sorunları ilc dalıa yakından ilgilenilmcsi gerekir. 

Kaynaklı ünalatta kaliteye etki eden en büyük 
faktör kaynak personelidir. Özellikle elle yapılan 
kaynak yönternlerinde (Gaz, elektrik ark, TİG, . 
MIG/MAG) Kaynakçımn el becerisi kaynaklı 
in1alatın kalitesine büyük ölçüde etki eder. Bu 

nedenle kaynakçı eğitiminin kalitenin 
oluşturulınasında özel bir önemi vardır( I). Mesleki 

eğitiın iş ile birey arasında uyun1 kurulabildiği 
oranda etkilidir. Bu uvumun kurulması amacı ile .., 

bi rcyc hangi n1cslcki yeterliliklerin kazandırılınası 
ve işi ile ilgili görevlerini eğitim hayatında kabul 
edilebilir standartlarda yapabilmesi, aynı zaınanda 
gerekli n1esleki yeterlilikterin kazandını ın ası 

zorunludur(2). 

ll. ARAŞTIRMANIN YAPILDIGI 
İŞLETMELERiN ÇALIŞMA ALANLARI 

Endüstride kaynaklı imalat yapan küçük-orta
büyük ölçekli işletınelerde uygulanan araştırn1a 

7 meslek grubu altında sınıflandırılarak 
yap ıl mıştır. 
- Otomotiv sanayi 
- Makine ve yedek parça san. 
- Kazan-depo-soba san. 
- Zirai alet ve ınak. san . 
- Mutfak ekipınanlan ve gıda mak. san. 
- Savunma ve silah san. 
- Diğer alanlar (Çelik ve nornıal boru iınalatı, 
endüstriyel tesisler kuran fimıalar.. taşaron kaynak 
firmaları vs.) 

1- ı O arasında işçi çalıştıran işletıneler küçük, 
11-50 arasında işçi çalıştıran işletmeler orta, 
51 ve daha fazla işçi çalıştı ran işletmeler büytik 
ölçekli işletme olarak kabul edilmiştir. 

Tablo 1. Ar�tırma yahşnıası yapdan işletmelerin çalışma alanları 

Çalışma alanı İşletme Küçük Orta Büyük Çalışma 
Sayısı Ölçekli Ölçekli Ölçekli i\.laru (Yo 

Otomotiv Sanayi 17 5 6 6 19 

Makine imalat San. 22 7 9 6 25 
Metal Mobilya San. 8 5 ..., 

.) 9 

Kazan ve Depo San. 12 6 3 3 12 

T3nm Alet ve Mak. 7 3 2 2 8 
1\tiutfak ve Gıda San. ll 3 8 12 
Savunma ve Silah 4 ] "" 5 , 

Diğer Alanlar 9 2 3 4 10 

TOPL/\M 90 31 35 24 100 

m- KA YNAKÇI EGiTiM 
PROGRAMLARINDA 

ABC ANALİZİ KULLANIMI 

Araştırma çalışmasında anket taranuı modeli 
uygulanıp sonuçlar ABC analizine göre 
değerlendirilmiş ve ankete dayanaıı veriler 
üzerinde yürütüln1üştür. Bu amaçla işletme 
yetkililerine işletme ve kaynakçılara yönelik 40 
adet soru sorularak cevapların evet yada hayır 
şeklinde verilınesi istenmiştir. Anket sorularına 
işletı1ıe yetkililerinin verdikleri cevaplar ıneslek 
alanlarına ve işletme potansiyellerine göre 

farklılıklar gösternıiştir. Sorulan sonıJarda hangi 
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O t . .  ü N"•tel.lk Analizi ve Kaynak işlemlerinin ABC An alizine Göre Kullanimi 
Kaynak pera or 

so 

konuların işleın hacminin yüksek olduğu dolay�� � 
ile hangi konuların öncelikli öğretilm __ csi

. 
gerektı?t 

aınaçlanmıştır. Yüksek kullanım dcge
.
nn� sahıp 

işlemler A� orta kullanıın değerin� s�hip ışlemler 
B� düşük kullanıın değerine sahıp ışleınlerde C 
sınıfında değerlendirilmiştir. 

IV. KAYNAKÇILARIN GENEL 
ÖZELLİKLERİ 

Kaynakçılann yaşıanna göre dağılıını Tablo 2'de 
verilmiştir. Buna göre kaynakçılann yüzde 28. 60'ı 
36-40 yaş grubunda� o/o27 .ı O 41 daha büyük yaşta 
olanlar� o/o20'si 31-35 yaş g ru bu, o/o7.20'si ise 25 
ve daha küçük yaş gnıbundadır (2). 

Tablo 2 Kaynakçıların yaşlanna göre dağılın1 .. 

Yaş/Yıl o/o 

25 ve daha küçük 7 .20 
26-30 17. ı o 

31 -35 20.00 
36-40 28.60 
41 ve daha büyük 27.10 
TOPLAM 100 

• 
V- KA YNAKÇILARJN MESLEKI • 

KIDEMLERI 

Kaynakçılann mesleki kıden1lerinc göre dağılımı 
tablo 3, d e  gösterilıniştir. K ı  denıleri 15 yıl olanlar 
kaynakçılann % 60'lık k.Jsnunı oluştururken 
kıdcınlcri 5 yıldan az olan kavnakçılarında gnıp - -
içindeki a!;rırlığı % 7 .20'dcn ibarettir (2). 

Tablo 3 Kaynakçıların Meslek kıdemleri 

• 
MESLEK KIDEMI o/o 

5 Yıldan az 7.20 
5 -9 yıl 11.40 
l 0-14Yıl 21.40 
I 5 -19 Yıl 30.00 
20 yıl ve daha fazla 30.00 
TOPLAM 100 

VJ- KA YNAKÇILARIN MEZUN 
OLDUKLARI OKULLARA GÖRE 

DAGILIMI 

Anketi cevaptandıran kaynakçılar içerisinde en 
büyük grubu, o/o4 5. 7 0  ile Endüstri Meslek Lisesi 
ınezunları oluştunnaktadır. Kaynak eğitimlerini 
çıraklık eğitim merkezlerinde yapaniann oranı 

<Yo22. 9 'dur. Ankete katılan kaynakçılann 
0/o45.7 0'inin orta öğretim seviyesinde temel meslek 
eğitiıni yaptığı gözlemlenıniştir. Tablo 4'de 
kaynakçaların mezun olduklan okullara göre 
dağılımı verilmiştir. 

Tablo 4. Kaynakçılann mezun olduklan okullara dağılımı 

MEI'ıliN OLf)lJKLARI !v!ESLEK OKULLARI 
Endüstri Meslek Lisesi 45.70 
Teknik Lise 1.40 
Meslek Yüksek Okulu 1.40 
Çıraklık Eğitim Merkezi 22.90 
Diğer 28.60 
T<)PLJ\M 100 

Vll- ANKET ÇALIŞMASININ GENEL 
SONUÇLARI 

Araştırnıa çalışnıası küçük ölçekli işleunclerde 30, 
orta ölçekli işletmelerde 3 5 � büyük ölçekli 
işletıncierde 25 iş)erine uygulanmı ş 
değerlendirmeler en fa�:la öneın derecesinden en az 

öncın derecesine göre sıralannııştır. Araştırma 
çalışınanın genel sonuçlan Tablo 5 'te verilmiştir 
(3) . 

VIII. ARAŞTIRMAYA KONU OLAN 
İŞLETMELERiN KÜMÜLATİF 

KULLANIM YÜZDELERİ VE ABC 
ANALİZiNE GÖRE İŞLEMLERİN 

SINIFLANDIRILMASI. 

Tablo 6 'da araştırınaya konu olan işletmelerin 
kullanın1 sayıları künıülatif kullaruro sayılan. 
kullanını yüzdeleri ve ktiınülatif kullanım yüzdeleri 
göstcrihnişt ir. 

Tablo 7 �de ise kullanıın yüzdelerine bakılarak ilk 
22 adet soru A sırufı nda. daha sonraki 1 O soru B 

sııufında. geri kalan 8 soru ise C sınıfında 
taınaınlanmıştır. Kaynak işlenuerinin %55 A 
sınıfını oluştun11akta, kümülatif kullamının %70 
ini kapsaınaktadır. 

işleınierin %28 'lik kısnu B sınıfını oluşturup 
küınülatif kullanınun %20'sini kapsamaktadır. 
İşlemleri n geri kalan %I 7 'lik kısmı ise C sınıfim 
oluşturup, kümülatif kullanıının yüzde%10'luk 
kı sını nı kapsaınaktadır. 

-



F.Fındtk, M.F.Kutlu 

Tablo 5. Anket çalışmasının genel sonuçlan 

�o Ankete Konu Olan Sorular Evet 0/o Hayır o;o 

l Elektrik ark kaynağı ile kaynak yapabiln1elirrll? 90 100 o o 
2 MİG kaynak makinalarında çahşabilmclin1i? 88 98 2 2 

3 Oksi-gaz ile kesme işlemi yapabilmelimi? 85 95 5 5 

4 Değişik kaynak mak. ile değişik konum1arda kaynak yapabiln1elinıi? 84 93 G 7 

s Kaynak arkını ba�latrna yöntemlerini ve elektrot hareketlerini biliyonnu? R2 91 8 9 

G Özel tamir ve dolgu kaynaklarını yapnıaluru? 80 89 10 l l  

7 Kaynakçının teknik resimden anlaması gerekiyoımu? 7 86 13 14 

8 Kaynakçı iş güvenliği kurallannı bilip uyguluyormu? 77 86 13 14 

9 Elcktrot örtüsü ve koruyucu gazın taydalaruu biliyonnu? 77 86 13 14 

lO H�r dun.ıında kullanması gereken konıyucu malzetneleri biliyonnu? 76 R4 14 16 

ı 1 Kazan ve tanklann içinde çalışırk..en havalandırmanın nastl yapılması gerektiğini 76 8 4 14 16 

bıliyomıu? 

12 Kaynak öncesinde arnper ayan, elektrot çapı ve aklın türü gibi parametreleri 74 �2 16 18 

saptıyormu? 

13 TİG kaynak nıak. çahşabiliyormu? 74 g2 16 18 

14 Elektrik arı... mak. veya koruyucu gaz kaynağı ile çelik olmayan metal ve 74 82 16 18 

aJ�ımlannın kaynağını yapabiliyonnu? 

ı � Kaynak mak. çalışma prensipleri ha.kı...ında bilgi sabibimi? 71 79 19 21 

16 Yangın \'C pallruna t�hlikesin� manıt yerlerde kaynak ve kesme işi emJerini nasıl 70 78 20 22 

v� hangi şartlar altında yapacağım biliyoruz? 

17 İşe yeni başlayru1 J...aynakçılara yönelik eğitim progran1ını7 vannı? 67 75 23 25 

18 I· arklı özellik.Jerdekj metalleri hangi elektrotla kaynatacağını bili�vonnu? ()6 74 24 26 

19 Dir�nç kaynak. nıal-... çalışabiliyom1u? 64 71 26 29 

20 Bazi k ckktrotla kaynak yaparl-..eıı ark boyunun ne kadar olması gercktigini 61 6R 29 32 

bilıyormu? 

21 Ka.vnak muayene ve kontrolü hakkında bilgi sahibi olmalı mı? 60 (>6 30 34 

22 Kaynak bölgosindc oluşan çatlakların sebebini biliyonnu? 57 63 33 "7 ,) 

2J /\.rk ü.flenıesinin nasıl giderİlınesi gerektiğinj biliyonnu? 55 61 35 39 

24 Dt!ği�ik kaynak.. tekniklerini uygularken hangi 
. 

korun1a sağladığım 55 61 35 39 cın� camın 

hiJiyormu? 

25 Kaynak dikişinin mukavemetini hang1 tür hatalann düşürdüğünü biliyonnu? 54 60 3G 40 

26 Metailere aif ten1cl özellikleri bilmesi gerekiyonnu? 51 57 39 43 
r--27 Kaynak anındaki sıçramaların nedenini biliyonnu? 50 56 40 44 

ıg Optik gaz kcsn10 işlomıni yapabilmclimi? 48 53 42 47 

29 Kaynak ' 
ag7.ı açma ve işleme metotlarını kaynatılacak parçalara uygu laınası 46 51 44 49 

gcrekiyonnu? 

J(J Dolgu kaynaklannda uygulanan dolgu tekniklerini biliyonnu? 46 51 44 49 

ll Pla.Lma kesme nıakinası ile kesme işlemini yapabilmelimı? 44 49 46 51 

32 Oksi-ga7 kaynağı ile serfve yumuşak lehinı1enıe işlemlerini yapabilmcliJni? 39 4'"' _., sı 57 

33 Kaynak yapılacak bir malzemenin ön tavlamasının hangi nedenden dolayı 36 40 54 60 

yapılması gerektiğini biliyonnu? 

14 Havalı karbon arkı (Arcair) usulü kesme veya oyma işlemi yapabilmclinıi? 27 30 63 70 

35 Tozaltı kaynak makina�ında çalışabilmelimi? 26 29 64 7 1 

36 Yannıa olukJannın hangi sebeplerden oluştuğunu biliyormu? 26 29 64 71 

37 Kaynak maliyet hesabı hakkında bilgi sahibi olmalın1ı? 21 23 69 77 

3g Plazına kaynak makina.<;ında çahşabilmelimi? 17 19 73 81 

39 Oks1-gaz kaynağı ile çelik olmayan metal ve ala� ı m larının kaynaklarını 18 20 72 80 

yap ab ilmeli n1i? 

40 Kaynak makinasının arızasım gidermek gerekiyonnu? 9 ı o 81 90 

sı 



Kaynak Operatörü Nitelik Analizi ve Kaynak işlemlerinin ABC Analizine Göre Kullan1m1 

Tablo 6. Araştırmaya konu olan işlenılcrin kümülatifkullarıın1 yüzdeleri 

No . .t\ııkete Konu Olan Sonılar Kul K üm. Kullanım K üm. 

Sayılan Kul. 0/o Kul. 0/o 

Say. 

ı Elektrik ark kaynağı ile kaynak yapabilmclimi? 90 90 3,9 3,9 

2 MiG kaynak makinalannda çalışabilmelimi? 88 178 3.81 7.8 

3 Ok.si-gaz ile kesme işlemi yapabilmelimi? 85 263 3.68 ı 1.48 

4 Değişik kaynak mak. ile de ğişik konumlarda kaynak yapabilmelimi? 84 347 3.64 15.12 

Kaynak arkını başlattna yön temlerini ve elektrot hareketlerini biliyonnu? 82 429 3.55 18.67 1· 
5 

6 Özd tamir ve dolgu kaynaklarını yapmalımı? 70 509 3.47 22.14 

7 Elektrot örtüsü ve koruyucu gazın faydalannı biliyormu? 77 586 3.34 25.48 

8 Kaynakçının teknik resimden anlaması gerekiyormu? 77 663 3.34 28.82 

9 Kaynakç ı iş güvenliği kurallarını bilip uyguluyormu? 77 740 3.34 32.16 

1 0  Her durumda kullanması gereken koruyucu malzemeleri bili yormu? 76 816 3.29 35.45 

ll Kazan ve tanklarm içinde ça lıştr ken havalandırmanın nasıl yapılması gerektiğini 76 892 3.21 38.74 

biliyomlU? 

12 TİG kaynak mak. çalışabiliyomıu? 74 966 3.21 41.95 

: 13 Kaynak. öncesinde arnper ayarı� elektrot çapı ve ak.Jm tüıii gibi par ametreleri 74 1040 3.21 45.16 

sap tıyonnu ? 

14 Elektrik ark mak. veya koruyucu gaz kaynağı ile çelik ol mayan metal ve 74 1114 3.08 48.37 

al aşın1ların ın kaynağını yapabil iyonn u? 

lS K aynak mak. çalışma. prensipleri hakkında bilgi sahib inıi? 71 1185 3.03 51.45 

16 Yangın ve patlama tehlikesine maruz yerlerd� kaynak ve kesme işlemlerini nasıl 70 1255 2.9 54.48 

ve hangi şartlar altında yapacağını biliyoruz? 

17 işe yeni başlayan kaynakçJlara yöne lik eğitim programınız varını? 67 1322 2.9 57.38 

18 Farklı özelliklerdeki metaller i hangi elektrotla kaynatacağını biliyonnu? 67 1389 2.77 60.28 

19 Direnç kayn ak mak. çalışabiliyomıu? 64 1453 2.64 63.05 

20 Bazi k dektrotb kaynak yaparken ark boyunun ne kadar olması gerektiğini 61 1514 2.6 65.69 

biliyonnu? 

21 Kaynak muayene ve kon trol ü hakkında bilg i sahibi oln1al ı ıru? 60 1574 2.47 68.29 

22 Kaynak bölgesin de oluşan çatıaklann sebebini biliyormu? 57 1631 2.38 70.76 

23 Değişik kaynak tekniklerini uygulark en ha ngi cins ca mın koruma sağladığıru 55 1686 2.38 73.14 

b iliyo ımu? 

24 t\rk üt1emesinin nasıl gi der ilnıesi gerektiğini biliyonnu? 55 1741 2.34 75.52 

25 Kaynak dikişinin mukavcn1etini hangi tür hataların düşürdüğünü biliyormu? 54 1795 2.21 77.86 

26 Metailere ait temel özellikleri biln1esi gerekiyormu? 51 1846 2.21 80.07 
: 

27 Dolgu kayna klarında uygulanan dolgu tekniklerirU bil iyonnu? 51 1 897 2.21 82.28 

28 Kaynak arundaki sıçraınalann nedenini biliyormu? 50 1947 2.17 84.45 

29 Optik gaz kesme işlemini yapabilmdimi? 48 1995 2.08 86.53 

30 Kaynak ağzı açma ve işJeıne metotlarını kaynatıJacak parçalara uygulamas ı 46 2041 1.99 88.52 

gerekiyoımu? 

3 1  Plazına kesnıe makinası ile kesme işlemini yapabi lınelimi ? 44 2085 1.9 90.42 

32 Oksi-gaz kaynağı ile serfve yumuşak lehimleme işlenllerini yapabilmelimi? 39 2124 1.69 92.11 

33 Kaynak yapılacak bir malzemenin ön tavlaması nın hangi nede nden dolayı 36 2160 1.56 93.67 

yapılması gerektiğini bil i yormu? 

34 Havalı karbon arkı (Arcair) usulü kesme veya oyına işlemi yapabilmeliıni? 27 2187 1.17 94.84 

35 Yanına oluklannın hang i sebepler den o)u�tuğunu biliyom1u? 26 2213 1.12 95.96 

3 6  Tozaltı kaynak makinasında çalışabilmelimi? 26 2239 1.12 97.08 

37 Kaynak maliyet hesab ı hakkında bilgi sahib i ol malımı? 21 2260 0.9 97.98 

38 Oksi-gaz kaynağl ile çelik olmayan metal ve a laşımların ın kaynaklanru 18 2278 0.78 98.76 

ya pabilmelimi? 

39 Plaznıa kaynak makinasında çalışabiln1elimi? 17 2295 0.73 99.61 

40 Kaynak makinasının arızasını gidennek gerekiyormu? 9 2304 3.39 100.0 
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Tablo 7. Ankete konu olan işlemlerin 1\.BC analizine göre sını.flandınlması 

No Ankete Konu Olan Sorular 

1 K. operatörü Elektrik kaynağı yapmalımJ? 
2 K. operatörü MiG kaynak makinasında çalışmalımı? 

3 K. operatörü Oksi-gaz ile kesme işlemi yapmalımı? 

4 K. operatörü değişik kaynak mak. ile değişik konularda kaynak 
yapabil m elimi? 

5 Kaynak arku11 başlatma yöntemlerini ve elcktrot hareketlerini bilip 

uyguluyoınu? 

6 Özel tamir ve dolgu kaynaklarını yapmahnu? 

7 Elektrot örtüsü ve konıyucu ga.Lın taydalannt biliyonnu? 

8 Teknik ve Meslek resimden anlaması gerekiyo rnuı? 
9 j� güvenliği kurallarını bilip uyguluyornıu 
1 O Her d uruında k ullanması gereken koruyucu malzerneler1 

bıliyorm u? 
ı 1 Kazan ve tankJarın içinde çalışırken havalandırmanın nasıl 

��apıln1ası gerektiğini biliyormu? 
I 2 ".1İG kaynak makina larında çalışabilmclimi? 

ı 3 Kaynağa b�lanıadan önce arnper ayarı, etektrot çapı ve akırn tüıii 

gıbi paraınetrderi �aptıyormu? 

14 Ark "aynak mak. veya koruyucu gaz �aynağı ile dcınir dışı meta1Icri 

ka\ natabilıneliıni? 

15 kavnak nıak. çalışma pıen�ıpleri hakkında bilgi sahibimi? 

16 Ka) na� ve kes ın c 1slcınlcrini yangın ve patlama tehlikesine manıl 

y\!rkrdc hangi �artlar altında yapacağını biliyom1u? 

17 İ�1.' yenı başlayan kaynakçılara yönelik cğitin1 programııuz Yarmı? 

18 1 I angi cins n1da.Ji hangi clcktrodla kaynatacağıru biliyormu? 

1 9 E lcklrik di rcnç ka. yna� mak. çalışmal mı ı? 

20 Buik elektrotla kayna" yaparken ark boyunun ne kadar olınası 

gercktiğinj biliyormu? 

21 1\.ayna.k. n1uayenc ve kontrolü hakkında bilgi �aJ1ibi olmalı mı? 

22 Kaynak bölgesinde oluşan çatlakların sebebini biliyormu? 

23 Kayn ak. anında. hangi cins camm koruma sağladığını biliyonnu? 

24 Ark. ii tkıı1esin iu nasıl giderilmesi gerektiğini bi liyormu? 

25 Itmgi tur k.aynak hataların kaynak dikişinin mukavemetini düşm�sinc 

ncd�n olacağını biliyomıu? 

26 1\ktalkr� ait tcnıel özdlikleri bilınesi gcrekiyom1u? 

27 Dolgu 1-..aynak.Jannda uygulanan dolgu tekniklerini biliyormu? 

28 haynak anındaki sıçran1aların nedenini biliyonnu? 

29 Ortik gu kef-;nJc işlemini yapabilmelimi? 

30 Kaynatılacak parçaları kaynağa hazırlıyormu? 
31 Plazma k.esnı\! n1akinası ile kesme işlemini yapabilınci imi? 

32 Oksi-gaz kaynağı i Ic sert ve yumuşak lchinılen1e işlen1lerini 

yapa h ilın�iiı11 i? 

33 Kaynak yapı1acak bir malzemenin ön tavlamasının hangi nedenden 

dolayı yapılınası gerektiğini biliyormu? 

34 1-l.ıvalı karbon arkı (Arcair) usulü kesm� veya oyma işlemi 

yapabi lrncliıni? 

35 Yanma oluklarının hangi sebeplerden oluştuğunu biliyonnu? 

36 Tozal1ı kaynak makinasında çalışabilınelimi? 

Sınıf 

A 

B 

37 Kaynak n1aliyet hesabı hakkında bilgi sahibi olmalımı? C 
38 Oks1-kaz kaynağı ile demir dışı metallerin kaynağını yapıyormu? 
39 Plazn1a kaynak makinasında çalışıyormu? 
40 Kaynak m ak inasın ın arızasını gidermesi gerek.iyormu? 

TOPLAM ABC 

Sınıf TopL K üm. 
Kull. İşlem 0/o 

Sayıst 

22 

ı ı 

7 

40 

Sayısı 

55 1631 

28 529 

17 144 

100 2304 

K üm. 

KuJI. 
0/o 

70.76 

22.91 

Kabul 
Edilen 

K.. 0/ um. to 

70 

20 

6.33 1 o 

100 1 00 
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IX. GENEL SONUÇ VE İŞLETMELERiN 
ÖNERİLE Rİ 

Kaynak eğitimi veren yaygın ve ör!,rün eğitiın 
kurumlannda ABC analizi sonucunda A ve B 
sınıfına giren 3 3 işlemin uygulamaları atölye ve 
labarotuvarda kesinlikle yaptınlmalı.� öğrencilerin 
makine ve avadanlıklardan yeteri derecede 
yararlarunalan sağlanınalı dır. 

Anket çalışınası sonucunda işletmelerin 
kaynak.çılardan beklentilerini ve kaynak eğitintini 
işletmelerin çalışma ortamına daha iyi adapte 
edebilecek öneriler aşağıda belirtildiği gibi tespit 
edilmiştir. 

1- Kaynak çı olarak yetiştirilecek birey hatasız, 
süratli ve güvenlik kurallarına uyarak iş yapma 
becerisine saltip oln1alı. 

2- Endüstriyel teknik öğretiın okullarından mezun 
kaynakçıların en büyük eksiklerinden biri 
kayııaklann kontrolü hakkında bilgi sahibi 
olınamasıdır. Bu eksikliği gidermek için basit 
kayııak ve n1uayene yöntemlerinin okullarda 
uygulama yapılarak anlatılınası, okullarda 
uygulama yapnıa unkanı yoksa çevredeki 
sanayi kuruluşlanndan yararlanılarak bu 
eksikliğin giderilmesi amaçlanmalıdır. 

3- Kaynakçılar ınakine ve ekipmanlarının 
bakınılan nı periyodik olarak yapabilıneli, 
n1akinanın arızalatunası halinde en kısa 
zaınanda yetkili biriınıere haber verınelidirler. 

4- Kaynatılacak parçaların yüzey teınizliklerini 
yapabilmeli, yüzeyin temizlenmemesinden 
meydana gelen kaynak hatalarına yol açınamalı 

5- Okullar imkanlar dahilinde TİG, MİG ve 
plazma kesme ınakinalar ile modemize edilip 
öğrencilere bu ınakinalar ile yeterli sayıda 
uygulama yaptınlınalıdır. 

6- Atölye uygulamalarında planlı olarak eğitiıni 
taınaınlanan işler belli aralıklarla birleştirilip 
bir bütün haline getirilıneli ve bu işleri 
yaparken makine ve avadanlıklardan yeteri 
derecede yararlanabilmelidir. 

7- Endüstrinin kaynakçılar konusundaki 
beklentileri ve ihtiyaçlan tespit edilip eğitiın 
programları bu ihtiyaç ve beklentilere göre 
hazırlanmalıdır. 

8- Atölye uygulan1alannda A ve B sınıfına giren 
işlcınler ternrin metodu ile öğTenciye ınuhakkak 
yaptırılmalıdrr. 

9- Kaynakçılık beceri sınavları iş  analizleri esas 
alınarak ta sar lanılınalı dır. 
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