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OZET 7  meslek grubu alunda  simflandirilarak
yapilmistir.
Giinimiizde nnalat cndiistrisine kaynak personcli - Otomotiv sanayi
yetistiren  egitim kurumlarinin - 1sletmelerin - Makine ve yedek parca san.
ihtivaglanna  hangi  oOlgiide cevap vercbildigl - Kazan-depo-soba san.
kavnakgilarin genel dzcllikleri, 11nalat - Zirai alet ve mak. san.
endiistrisindcki kullanmim yiizdeleri ve 1sletinelerin - Mutfak ekipmnanlarn ve gida mak. san.
kavnak¢ilardan beklcntilerini, onerilerini kapsayan - Savunma ve silah san.
bir arastirma c¢alismas: yapilmistir. Arastirmada - Dager alanlar (Cchik ve normal boru 1malat,
kaynakhh 1malat yapan kiglk-orta-biiyiikk 0Olgekl endiistrivel tesisler kuran firmalar. tasaron kaynak
islctincicre  anket  seklinde sorulan sonilardan firmalar1 vs.)
alinan cevaplar ABC analizi ilc degerlendirilmis
ve arasurma sonunda kaynakhh 1malat yapan 1-10 arasinda i1s¢i1 ¢calistiran isletmelcer kiiguik,
1Isleimelerden bazi oncriler alimip sunulmustur. 1 1-50 arasinda 1s¢i1 calistiran isletmeler orta.
51 ve daha fazla is¢1 calistiran isletmeler biyuk
L. GIRIS olcekli isletme olarak kabul edilmistir.
Kavnak tckniklerinin  hizla geliserek  girdigi Tablo 1. Aragtirma ¢aligmast vapilan igletmelerm galigma alanlar
.cn.dilslri kollannda dpgru olarak .uygulal.labilnilcsi Mot alom e T Kook T ora | Boyak | Caloma
icin kaynak tckniklerinin daha iyt 6grenilmesi ve Sayis1 | Olcekli | Olgekli | Olgekli | Alam %%
sorunlarn 1le daha yakindan ilgilenilmesi gerekir. | Otomottv Sanayi 17 5 6 6 19
Makine Imalat San. 22 7 9 6 25
Kaynakh 1malatta kaliteye ctki eden en biyik t{:'zt::]t?f;;z bbz::‘ 182 2 2 3 ,92
faktor kaynak personelidir. Ozellikle elle yapilan | Tarim Aict ve Mak 7 3 2 2 8
kaynak yoOntemlerinde (Gaz, elektrik ark, TIG, Mutfak ve Grda San. | 11 3 8 i L
MIG/MAG) ‘Kaynakeuun el becerisi  kaynakl ?;i;::,".z‘]’aﬁfa‘?"ah g — l . 150
imalatin  kalitesine buyuk Olciide etki eder. Bu TOPLAM 90 3] 35 24 100
ncdenle kaynakgi egitiminin kalitenin
olusturulmasinda 6zcl bir onemi vardir(1). Mesleki III- KAYNAKCI EGITIM
egiim is ile birey arasinda uyum kurulabildigi PROGRAMLARINDA
oranda ctkilidir. Bu uyumun kurulmasi amac ile ABC ANALIZI KULLANIMI
bireye hangi mesleki yeterliliklerin kazandirilinasi
ve is1 ile tlgili gorevlerini egitim hayatinda kabul Arastirma calismasinda anket tarama modecli
cdilebilir standartlarda yapabilmesi, ayni zainanda uygulanip  sonuglar ABC  analizinc  gore
gerekli  mesleki1  veterliliklerin - kazandirilinasi degerlendirilmis ve ankete dayanan veriler
zorunludur(2). izerinde yurnitilmistirr Bu amagla 1sletme
3 ycikililerine isletme ve kaynakcilara yonclik 40
1. ARASTIRMANIN YAPILDIGI adet soru sorularak cevaplarin cvet yada hayir
ISLETMELERIN CALISMA ALANLARI seklinde verilmmesi istenmistir. Anket sorularina
| isletme yetkililerinin verdiklert cevaplar 1neslek
Endiistride  kaynakh imalat  yapan  kiigiik-orta- alanlarina  ve isletme potansiycllering  gore

biivik olgekli 1sletmelerde uygulanan arastirma farkliliklar gostermistir. Sorulan sorularda hangi
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konularin 1slem hacminin yiiksck oldugu dolayisi
1le hangi konularin 6ncelikli 6gretilmest gerektigi
amaclanmistir. Yiiksek kullamim dcgerine sahip
islemler A. orta kullanim degerine sahip islemler
B. disiik kullanuim dcgerine sahip isleinlerde C
sinifinda degerlendirilmstir.

IV. KAYNAKCILARIN GENEL
OZELLIKLERI

Kaynakg¢ilann yaslanina gorc dagilim Tablo 2’dc
verilmistir. Buna gore kaynakg¢ilann yiizde 28. 60’1
36-40 yas grubunda, %27.10 41 daha biiyiik yasta
olanlar. %20°s1 31-35 yas grubu, %67.20’s1 1se 25
ve daha kiigiik yas gnibundadir (2).

Tablo 2 Kaynakgilann yaglarina gore dagihm..

~ Yas/Yil Yo
25 ve daha kiiciik 7.20
26 - 30 17.10
31 - 35 20.00
36 - 40 28.60
41 ve daha biiyiik 27.10
TOPLAM 100

V- KAYNAKCILARIN MESLEKI
KIDEMLERI

Kaynakg¢ilanin mesleki kidemlerine gore dagilimi
tablo 3°de gosterilmistir. Kidemleri 15 yil olanlar
kaynakcilarin % 60’k kisnuni olustururken
kidemlert 5 yildan az olan kaynakg¢ilaninda grup
icindeki agirhigi % 7.20°den 1barettir (2).

Tablo 3 Kaynakgilarin Meslek kidemleri

MESLEK KIDEMI %
5 Yildan az 7.20
5 -9 yil 11.40
10 - 14 Y1l 21.40
15-19 Yil 30.00
20 y1l ve daha fazla 30.00
TOPLAM 100

VI- KAYNAKCILARIN MEZUN
OLDUKLARI OKULLARA GORE
DAGILIMI

Anket1 cevaplandiran kaynakgilar igerisinde en
biiytik grubu. %415.70 ile Endiistri Meslek Lisesi
inezunlari olusturinaktadir. Kaynak egitimlerini
¢iraklik egitim merkezlerinde yapanlarin oram

%22.9°dur. Ankete  katillan  kaynakgilarnn
%35.70’inin orta 6gretim seviyesinde temel meslek
egitimi  yaptigr  gozlemlenmnistir. Tablo 4’de
kaynakcalarin mezun olduklan okullara gore
dagilim verilmistir.

Tablo 4. Kaynakgilarin mezun olduklart okullara dagilim

MEZUN OLDUKLARI MESLEK OKULLARI }! |
Endiistr1 Meslek Lisesi ) _145.70
Teknik Lise [ 1.40
Meslek Yiuksek Okulu 1.40
" Cirakhik FEgiim Merkezi 22.90
Diger | 28.60
| TOPLAM 100

VII- ANKET CALISMASININ GENEL
SONUCLARI

Arastirma ¢calismasi kiiciikk 6lcckli isletmelerde 30,
orta Olcekli 1sletmelerde 35, biiyiikk 6Olcekli
1Isletinelcrde 25 ISYErine uygulanmis
degerlendirmelcer en fazla 6nein derecesinden en az
oncin derecesine gore siralannugtir.  Arastirma
calissnanin genel sonucglan Tablo 5°te verilmistir

(3).

VIII. ARASTIRMAYA KONU OLAN
ISLETMELERIN KUMULATIF
KULLANIM YUZDELERI VE ABC
ANALIZINE GORE ISLEMLERIN
SINIFLANDIRILMASI.

Tablo 6’da arasurmaya konu olan isletmelerin
kullanim sayilan  kiimiilatif kullamm sayilan,
kullanim yiizdeler1 ve kiimiilatif kullamim yiizdelen
gostcriimistir.

Tablo 7°de isc kullanun yiizdelerine bakilarak ilk
22 adet soru A sinifinda, daha sonraki 10 soru B
sinifinda, geri kalan 8 soru i1se C sinifinda
tamamnlanmistir. Kaynak islemlerinin %55 A
sinifini olusturmakta, kiimiilatif kullammmin %70
ini kapsainaktadir.

Isleinlerin %28’lik kisnu B simifim  olusturup
kiiniilauf kullanimin  %?20’sini  kapsamaktadir.
[slemlerin geri kalan %]17’lik kismi ise C sinifim
olusturup, kiimiilatif kullanimin yiizde%10’luk
kisimimi kapsamaktadir.



F.Findik, M.F.Kutlu

Tablo 5. Anket ¢aligmasinin genel sonuglan

No | Ankete Konu Olan Sorular Evet % Hayir %
1 | Elektrik ark kaynag! ile kaynak yapabilmelimi? 90 100 0 0
2 | MIG ka_\'nak=m:|kinalarmda calisabilmelinmi ? 88 98 2 2
3 Oksi-gaz ile kesme islemi yapabilmelimi? &S 95 5 5
4 Degisik kaynak mak. ile degisik konumlarda kaynak yapabilmelimi? &4 93 G 7
5 Kaynak arkini baglatma ydntemleri ve elektrot harcketlerini biltyormu? &2 | 91 g 9 |
I Ozel tamir ve Jolgu kaynaklarimi yapmalimi? 80 &9 10 I
7 | Kavnak¢mn teknik resimden anlamasi gerekiyormu? /) 86 13 14
g Kaynakgi 15 gitvenhigi kurallarimt bihp uyguluyormu? 77 86 13 4
9 | Elcktrot ortasi ve koruyucu gazin faydalaruu biliyormu? . 86 13 14
10 | Her durumda kullanmast gereken koruyucu malzemeleri biliyormu? 76 &4 14 16
11 | Kazan ve tanklarm iginde ¢ahsirken havalandirmanin nasil yapilmasi gerektigini 76 &4 14 16
bilivormu?
12 | Kaynak o6ncesinde amper ayari, elektrot ¢aps ve akim tirii gibi parametreleri | 74 ¥2 10 18
saptiyormu’’ |
13 | TIG kaynak mak. ¢alisabiliyormu? 74 &2 16 18
14 | Elektnk ark mak. veya koruyucu gaz kaynags tle ¢elik olmayan metal ve 74 K2 16 i&
alagimlarmin kaynagim yapabiliyormu?
IS | Kaynak mak. ¢alisma prensiplert hakkinda bilgi sahibim? 71 79 19 21
16 | Yangin ve patlama tehlikesine maruz yerlerde kaynak ve kesme 1slemlerini nasil 70 78 20) 22
ve hangi sartlar alunda yapacaguu bihyoruz?
17 | Ise veni baslayan Kaynak¢ilara yénelik egitim progranumz varm? 67 75 23 25
18 | Farkly 6zelliklerdeki metaller: hangi elektrotla kaynatacagmi bilryonmu? 06 74 24 26
19 | Dtreng kaynak mak. ¢alisabilivomu? 64 71 26 29
20 | Bazik clektrotla kaynak yaparken ark boyunun ne kadar olmas) gercktigim 6l GR 29 32
btliyormu?
21 | Kaynak muayene ve konirolii hakkinda bilgi sahibi olmaly m1? 60 66 30) 34
12 | Kaynak bblgcgindc olusan ¢atlaklarin sebebini btliyormu? 5 63 33 57
23 | Ark iflemesinin nasi! giderilimesi gerektigini btliyormu? 55 61 35 39
24| Degisik kaynak tekniklertni uygularken hangi cins camin koruma sagladigi 55 61 3 39
biliyormu®?
25 Kaynak dikisinin mukavemetini hangi tir hatalann dasticdiigiina biliyormu? 54 6() 36 40
n 20 | Mctallerc ait temel 6zellikler1 bilmesi gerekiyormu? 51 57 39 43
27 | Kaynak amindaki sn?amalarm nedenint biliyormu? 30 56 4() 44
28 | Opuik gaz kesme iglemini yapabilmelhmi? 48 | 53 42 47
29 | Kaynak agz1 agma ve igleme metotlanm Kaynaullacak pargalara uygulamasi 4G 51 44 49
gerckiyornmu?
30 | Dolgu kaynakl;r_n_nda uygulanan dolgu tekniklerins biliyormu? 46 51 4 49
31 | Plazma kesme makinast ile kesme islemiu yapabilmelimi? 44 49 46 51
32 Oksi-gaz kaynag tle sert ve yumusgak lehimleme iglemleri yapabilmelin? 39 3 5] ST
33 | Kaynak yapilacak bir malzemenin én tavlamasinin hangi nedenden dolay 36 4() 54 60
yapilmasi gerektigini biliyormu?
34 | Havali karbon arki (’Armme veya oyma tslemi yapabilmelimi? 7 30 63 70
35 | Tozalts kaynak makinasinda ¢ahisabilmelimi? ) 26 29 64 71
36 | Yanma oluklarinin hangt sebeplerden omyormu? 26 29 64 m |
17 Kaynak maliyet hesabi hakkinda bilgi sahibi olmalinn? 21 28 69 77
3¢ | Plazma kaynak makinasinda ¢alisabilmelimi? 17 19 73 81
39 | Oksi-gaz ka__\}nagr e ¢ehk olmayam ve alayimlarmin  kaynaklarin 18 20 72 R0
vapabiimelimi?
40 | Kaynak mak inasmimn arizasing gidenn_él: gérekiyormu‘? 9 10 81 9()
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Tablo 6. Aragtirmaya konu olan iglemilerin kiimalatif kullanm viizdelen

-

No | Ankete Konu Olan Socrular Kul. Kiim. | Kullanim Kiim.
Sayilan | Kul % Kul. %
Say. | |
1 - Elektrik ark kaynags ile kaynak yapabilmelimi? B BED 90 3,9 3,9
| 2 MIG kaynak makinalarinda ¢ahisabilmelimi? o 88 178 | 3-_81 i 7.8
3 Oksi-gaz ile kesme 1slenu yapabilmelimi? 85 263 | 3.68 11.48
4 Degisik kaynak mak. ile degisik konumlarda kaynak yapabitmelimi? 84 347 3.04 15.12
5 Kavnak arkin baslatma yontemlerini ve elektrot hareketlerini biliyormu? !' 82 429 3.55 18.67
6 1 Ozel tamir ve dolgu kaynaklarin1 yapmalim? 70 509 4 _3-47 22.14
| 7 Elekirot ortiisii ve koruyucu gazin faydalarim biliyormu? (L 586 | 3.34 25.48 .
8 Kaynakginin teknik resimden anlamasi gerekiyormu? L4 663 '__ 3.34 28.82
9 Kaynakg1 15 gitvenligi kurallarim bilip uyguluyormu? (i 740 | 334 | 3216 |
10 Her durumda kullanmasi gereken koruyucu malzemeler: biliyormu? 76 816 3.29 r 35.45
11 | Kazan ve tanklarin inde gahisirken havalandirmanin nasil yapilmas: gerektigini 76 892 3.2] 38.74
biliyorma? _
12 | TIG kaynak mak. gahsabiliyormu? 74 966 321 | 41.95
13 Kaynak oncesinde amper ayari. elektrot ¢apr ve akim tirii gibi parametreleri 74 1040 3.21 45.16
saptiyonmu? i |
14 | Llektnk ark mak. veya koruyucu gaz kaynagi ile gelik olmayan mectal ve 74 1114 3.08 48.37
alagimlarmin kaynagini yapabilivonnu? _
15 | Kaynak mak. calisma prensipleri hakkinda bilgi sahibimi? i 1185 | 3.03 i 51.45 |
16 Y angin ve patlama tehlikesine maruz yerlerde kaynak ve kesme tslemlerini nasil 70 [ 1255 2.9 54.48 |
ve hang; sartlar altinda yapacagum biliyoruz?
17 | Ise yeni baglayan kaynakgilara yonelik egitim programimz varm:? 67 1322 2.9 57.38
18 | Farkl ozelliklerdeki metaller: hangi elektrotla kaynatacagim biliyormu? o 67 1389 > L 60.28 |
19 Direng kaynak mak. gahsabiliyormu? 64 1453 2.64 [ 63.05
20 k Bazik clektrotla kaynak yaparken ark boyunun ne kadar olmasi gerektigint 61 | 1514 | 2.6 65.09
biliyormu? |
21 Kaynak muayene ve kontrol i hakkinda bilgi sahibi olmali mi? 60 1574 2.47 68.29 |
22 Kaynak bolgesinde olusan gatlaklarin sebebim biliyormu? X 1631 2.38 70.76
23 Degistk kaynak tekmiklerimi uvgularken hangi cins camin koruma sagladigim 33 1686 2.38 73.14
biliyormu?
24 | Ark dtlemestun nasit giderilmesi gerektigini biliyonmu®? 55 1741 2.34 7554
25 Kaynak dikiginin mukavemetini hangt tiir hatalarin diisiirdiigiinii biliyormu? 54 1795 2.21 77.86
26 J_Mctallere ait temel 6zelhiklert bilmess gerekiyormu? 51 1846 2.21 80.07
57 | Dolgu kaynaklarinda uygulanan dolgu tekniklerini biliyormu? 51 1897 2.21 82.28
28 Kaynak anindaki sigramalarnn nedenini biliyormu? 50 1947 | 217 84.45
29 | Optik gaz kesme iglemini yapabilmelinn? 48 1995 2.08 [ 86.53
30 | Kaynak agz1 agma ve i1sleme metotlarim kaynatilacak pargalara uygulamasi 46 2041 | 1.99 88.52
gerckiyormu?
31 | Plazma kesme makinast ilc kesme islemini yapabilmelimm? . 44 | 2085 1.9 90.42
32 | ()l-(S)'-%il-Z l?aynagl ile sert’ ve yumusak lehimleme 1glemlerini yapabilmelimt? 39 2124 1.69 | 92.1 1
33 Kaynak yapilacak bir malzemenin 6n tavlamasinin hangi nedenden dolay 36 2160 1.56 93.67
yapilmast gerektigini biliyonnu?
34 | Havali karbon arki (Arcair) usulii kesme veya oyma iglemi yapabilmehm? 207 2187 1.17 | 94.84
35 Y anma oluklarinin hangi sebeplerden olugtugunu bilivormu? 26 2213 k12 95.96
36 | Tozalti1kaynak makinasinda ¢ahisabtlmelim? 26 2239 1.12 | 97.08
37 Kavnak maliyet hesabr hakkinda bilgi sahibi olmalimi? 21 2260 0.9 97.98
38 | Oksi-gaz kaynag ile g¢clik olmayan metal vcja.slmlarmm kaynakJarin 18 2278 0.78 98.76 |
yapabilmelimi?
39 Plazma kaynak makinasinda galisabilmelinn? 17 | 2295 0.73 9961
40 Kaynak makinasinin arizasim gidennek gerekiyormu? 9 2304 I 3.39 ] 100.0
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Tablo 7. Ankete konu olan islemlerin ABC analizine gére siniflandiriimasi

No | Ankete Konu Olan Sorular Souf | Swif ] Topl. | Kiim. | Kiim. Kabul
Islem | % Kull. | Kull Edilen
| Sayisi Sayisi Y% | Kim. %
] | K. operatori Elektrik kaynag) yapmahimi?
2 | K. operatéri MIG kaynak makinasinda ¢alismalinmi?
3 | K. operatori Oksi-gaz tle kesme 1slemi yapmalimi?
4 | K. operatori degisik kaynak mak. ile degisik konularda kaynak
yapabilmelimi?
5 | Kaynak arkim baslatma ydntemlerini ve elektrot hareketlerini bilip
uyguluyomu?
6 | Ozel tamir ve dolgu kaynaklarim yapmalinu?
7 | Elektrot ortiisti ve Koruyucu gazin taydalarini biliyormu?
8 | Teknik ve Meslek resimden anlamas: gerekiyormu?
9 |y gitvenlifi kurallarini bilip uyguluyormu
10 | Her  durwnda kullanmasi  gereken koruvucu malzemelen
bilivormu?
11 | Kazan ve tanklann i¢inde ¢ahsirken havalandirmanm nasil
vapilmasi gerektiginig bihyormu?
12 | MIG kaynak makinalarinda ¢ahgabilmeltm?
13 | Kaynaga baglamadan énce amper ayari, elektrot ¢apr ve akim tani A 22 S 1631 | 70.76 70
g1 parametrelen sapttyormu?
14 | Ark kaynak mak. veva koruyucu gaz Kkaynagi ile demir disi metallen
Kavnatabtlmelum?
15 | Kaynak mak. galisma prensiplert hakkinda bilgi sahibimi? |
16 | Kaynak ve kesme tslemlerim yangin ve patlama tehlikesine maruz
verlerde hang sartlar alunda yapacagim biliyormu?
|7 | Ise veni baglayan kaynakgilara youelik egitim programiniz varni?
18 | Hangi cins metah hang clektrodla kaynatacagiru biliyormu?
19 | Elektrik direng kaynak mak. ¢aliymalinu?
20 | Bazik elektrotla kaynak yaparken ark bovunun ne kadar olmasy
gerck11gini biliyormu?
21 | Kaynak muayene ve kontrolii hakkinda bilgi sahibi olmali m?
22 | Kaynak balgesinde olugan gatlaklarin sebebini biliyormu?
23 | Kaynak aninda hangi cins camm koruma sagladiginr biliyonnu?
24 | Ark itlemesinin nasil grderiimesi gerektigini biliyormu?
25 | Hangi tar kaynak hatalarin kavnak dikisinin mukavemetini digmesine
neden olacagim biliyornmu?
26 | Metalere ait temel dzcllikler bilinesi gerekiyormu®?
27 | Dolgu kaynaklarinda uygulanan doligu tekniklerini biliyormu?
28 | Kaynak anindaki sigramalarin nedenini bilyormu? B 11 28 529 22.9] 20
29 | Optik gaz kesme 1slemini vapabiimelimi?
30 | Kavnatilacak parc¢alan kavnaga hazirhyormu?
31 | Plazma kesmie makinass ile kesme iglemim yapabilmelimi?
32 | Oksi-gaz  Kkaynag ile sert ve yumusak lehimleme islemlering
yapabtlmelinm?
33 | Kavnak yapilacak bir malzemenin 6n tavlamasmin hangi nedenden
dolavi yapthimasi gercktiginmt bilivormu?
=§4 Havall karbon arki (_Arcair) usulii kesme veya oyma 1slenm R
vapabilmelhimi? |
33 | Yanma oluklarinimn hangi sebeplerden olustugunu biliyormu? ‘
36 | Tozalti kKaynak makinasinda ¢alisabilinelimi?
37 | Kavnak malivel hesabr hakkinda bilgi sahibr olmalim? C 7 | 7 144 G 33 10
38 | Oksi-kaz kavnag ile demir disi metallerin kaynagini yapiyormu? ‘
39 | Plazma kaynak makinasinda ¢alisiyormu?
40 | Kaynak makinasinin anzasini gidermesi gerekiyormu?
TOPLAM ABC |40 100 [2304 | 100 100
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IX. GENEL SONUC VE ISLETMELERIN
ONERILERI

Kaynak egitimi veren yaygin ve Orgiin egifim
kurumlarinda ABC analizi sonucunda A ve B
sinifina giren 33 i1slemin uygulamalar atolye ve
labarotuvarda kesinlikle yaptirilmali. 6grencilerin

makine ve avadanhiklardan yeter1 derecedc
yararlanmalan saglanmalidir.
Anket calismasi sonucunda 1Isletmelerin

kaynakcilardan beklentilerini ve kaynak egitimini
isletmelerin c¢alisma ortamina daha 1y1 adapte
edebilecek Oneriler asagida belirtildigir gibi tespit
edilmistir.

1- Kaynak¢i olarak yetistirilecek birey hatasiz,
siirath ve giivenlik kurallarina uyarak 1s yapma
becerisine sahip olmali.

2- Endistriyel teknik 6gretim okullarindan mezun
kaynakcilarin en biiyiik cksiklerinden biri
kaynaklarin kontrolii hakkinda bilgi sahibi
olmamasidir. Bu eksikligi gidermek 1¢in basit
kaynak ve muavene yontemlerinin okullarda
uygulama yapilarak anlatilinasi, okullarda
uygulama yapma unkant yoksa c¢evredeki
sanayl kuruluslanndan  yararlamlarak bu
cksikligin giderilmesi amacglanmahdir.

3- Kaynak¢ilar makine  ve  ckipmanlarinin
bakumlarimm periyodik olarak yapabilmeli,
makinanin anzalanmast halinde en Kkisa

<amanda yetkili birimlerc haber vermehidirler.

4- Kaynatilacak parcalarin yilizey temizliklerini
yapabilimeli, viizeyin  temizlenmemesinden
meydana gelen kaynak hatalarina yol agimamali

5- Okullar imkanlar dahilinde TIG, MIG ve
plazma kesme makinalar ile modernize edilip
Ogrencilere bu makinalar ile yeterli sayida
uygulama yaptirilmahdair,

6- AtOlye uygulamalarinda planh olarak egitimni
tainammlanan isler belli araliklarla birlestirilip
bir batiin haline getirtlimeli ve bu isler
yaparken makinc ve avadanliklardan yeteri
derecede yararlanabilmelidir.

7- Endistrinin kaynakcilar konusundaki
beklentilert ve ihtiyaclari tespit edilip egitim
programlart bu ihtiya¢ ve beklentilerc gore
hazirlanmahdir.

8- AtlOlye uygulamalarinda A ve B simifina giren
1slecmler temnn metodu 1le 6grenciye muhakkak
yaptirilmahdir.

Y- Kaynakcilik becer1 sinavlari 1s analizler1 esas
alinarak tasarlanilmalidir.
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